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@ Umreifungsmaschine mit einem Bandfuhrungsrahmen 

@ Es wird eine Umreifungsmaschine mit einem Bandfuh- 
rungsrahmen beschrieben, der etnen querschnittlich recht- 
eckigen, auf bestimmten Langenabschnitten tordierten Ka- 
nal (22) bildet und der aus fasten (18, 24. 27) und bewegli- 
Chen (19, 25, 28) Rahmenteilen besteht, durch deren ange- 
triebene und gefuhrte Relativbewegung der Kanal (22) zum 
Einschie&en und Spannen des Bandes der Lange nach 
geschlossen bzw. geoffnet werden kann. Zur Vereinfachung 
der Herstetlung und Erhdhung der Zuverlassigkeit im Betrieb 
1st ein geradltnig bewegticher Rahmenteil (19, 25, 28) 
vorgesehen, der im Zusammenwirken mit einem festen 
Rahmenteil (18, 24, 27) einen tordierten Kanalabschnitt 
bildet. Vorzugsweise hat einer der beiden Rahmenteile (19) 
einen kreisbogenformigen Vollquerschnitt, aus dem der 
Kanalquerschnitt (20) mit radial verlaufender langer Mittel- 
achse ausgespart ist, wahrend der zugehdrige andere 
" Rahmenteil (18) einen kreisbogenformigen Hohlquerschnitt 
r mit gleichem oder grd8erem Radius aufweist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Umreifungsmaschine nach 
dem Gattungsbegriff des Anspruchs 1. Solche Maschi- 
nen werden z. B. ztim Umreif en von Zeitungsbttndeln 
Oder Paketen verwendet Das Band besteht vorzu^wei- 
se aus einem Metall Oder z&hen Kunststoff und wird in 
den verschiedensten Breiten und Dicken verwendet 

Die Besonderheit einer solchen Maschine besteht 
darin, daB der Bandftihrungsrahmen und der in ihm ent- 
haltene Kanal, der die Form der Umreifungsband- 
Schleife beim EinschieBen des Bandes festlegt, einen 
raumlichen, d, h, dreidimensionalen Verlauf hat Wenn 
das Band nach AbschluB des Umreifungsvorgangs den 
zu umreifenden Gegenstand eng umschlingt, bildet es 
bekanntlich eine ebene Schleife. Die dadurch definierte 
Ebene wird als Umreifungsebene bezeichnet Bei den 
hier betrachteten Maschinen wird also die Bandschleife 
beim Spannen und nach dem Verlassen des Bandfuh- 
rungskanals in die Umreifungsebene umgelenkt bzw. 
umgeformt Sie wechselt von der raumlichen Form in 
die finale ebene Form aber. Dadurch kann der mehrtei- 
lige, insgesamt stationSrc Bandfiihrungsrahmen so ge- 
staltet werden, daB der Packgegenstand auf einem ge- 
radlinigen Fdrderweg ohne Drehung durch ihn hin- 
durchgefQhrt werden kann und trotzdem die Umrei- 
fungsebene in Fdrderrichtung liegt 

Die hierbei verwendeten nicht dehnbaren Bander 
kOnnen nicht in einer Kurve gefOhrt werden, wenn die 
KrUmmungsachse der Kurve senkrecht zur Bandebene 
steht. Zwingt man das Band in eine solche Kurvenbahn, 
so tordiert es, d. h. es verwindet sich um seine LSngsach- 
se. Aus diesem Grund sind nicht ebene Bandfuhrungs- 
rahmen kompiizierte Gebilde. Die eigentliche Bahnkur- 
ve schlieBt notwendigerweise tordierte Kanalabschnitte 
ein. Diese aber erfordern einen betrSchtlichen techni- 
schen Aufwand filr Klappen und andere bewegliche 
Rahmenteile zum Off nen und SchlieBen des Kanals. 

Eine Umreifungsmaschine der einleitend bezeichne- 
ten Gattung ist aus der DE-OS 41 00 276 bekannt Da- 
bei handelt es sich um eine Kreuzumreifungsmasdiine, 
jedoch tritt der vorgenannte Nachteii auch dann zutage, 
wenn man sich den Querrahmen weg denkt Auch der 
BandfOhrungsrahmen allein, der die L^ngsumreifung 
bewirkt, hat eine Vielzahl von beweglichen Rahmentei- 
len, die alle ihre eigenen Antriebsmagnete haben. 

Eine andere Maschine dieser Gattung wurde in der 
Patentanmeldung P 41 39 57 1^ vorgeschlagen. Hierbei 
bildet der obere Teil des BandfQhrungsrahmens einen 
ebenen Rahmen, so daQ wenigstens dieser Abschnitt in 
herkdmmlicher Weise ausgeftihrt und geoffnet werden 
kann. 

Die herkommliche Technik bei einfachen Querumrei- 
fungsmaschinen besteht darin, daB der ganze BandfOh- 
rungsrahmen parallel zur Umreifungsebene zweigeteiit 
ist, wobei einer der beiden Teile eine Nut aufweist und 
der bewegliche Teil sich in einer senkrecht zur Rahmen- 
ebene gerichteten Bewegung an den feststehenden Teil 
anlegt Somit bildet die Nut mit ihrer Abdeckung den 
Bandfilhrungskanal. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine einfa- 
che und betriebssichere Langsumreifungsmaschine zu 
schaffen. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von einer Umrei- 
fungsmaschine der einleitend bezeichneten Gattung er- 
findungsgemtB dadurch geldst, daB ein geradlinig be- 
weglicher Rahmenteil vorgesehen ist, der im Zusam- 
menwirken mit einem festen Rahmenteil einen tordier- 



ten Kanalabschnitt bildet Dabei konnen grundsatzlich 
die Querschnitte der beiden Teile des Bandfiihrungsrah- 
mens so ausgebildet sein, daB die gegenseitigen Anlage- 
flachen, die den Trennspalt des Kanals bilden, tordierte 
5 Ebenen sind. Allerdings ist die Herstellung solcher Rah- 
menteile um so schwieriger, je groBer der Torsionswin- 
kel und je kurviger der Kanah^erlauf ist Eine vorteilhaf- 
te L6sung der gestellten Aufgabe besteht jedenf alls dar- 
in, moglichst groBe Abschnitte des Bandfahrungskanals 

10 in nur zwei Teilen auszubilden und diese geradlinig auf- 
einander zu und voneinander weg zu bewegen, um La- 
gerstellen und Einzelantriebe einzusparen. Je weniger 
Einzelteile vorgesehen sind, um so groBer ist die Sicher- 
heit gegen das fehlerhafte Auslaufen des Bandes aus 

15 dem BandfQhrungskanaL 

Bei tordierten Kanalabsclmitten mit einfach ge- 
krOnuntem oder dreidimensionalem Verlauf erfordert 
jedoch die Herstellung der Teile des BandfQhrungsrah- 
mens einen erheblichen Aufwand Deshalb wird zur 

20 Vereinfachung der Fertigung und zur Verbesserung der 
gegenseitigen PaBgenauigkeit vorgeschlagen, daB der 
eine, insbesondere der bewegliche Rahmenteil einen 
kreisbogenformigen Vollquerschnitt hat, aus dem der 
Kanalquerschnitt mit radial verlaufender langer Mittel- 

25 achse ausgespart ist und daB der andere Rahmenteil 
einen kreisbogenformigen Hohlquerschnitt mit glei- 
chem Oder groBerem Radius aufweist Derart geformte 
Rahmenteile sind besonders einfach zu fertigen. Sie lie- 
gen unverrQckbar ineinander und der hohl gew5lbte 

30 Rahmenteil schlieBt die Nut sauber ab, wie immer deren 
Torsionswinkellage sein mag. Diese Grundform eignet 
sich auch fur Abschnitte des Bandfuhrungsrahmens, de- 
ren Kanal einen Bogen macht und im Einlaufbereich des 
Bogens in einer Torsionsdrehrichtung und im Auslauf- 

35 bereich des Bogens in der anderen Torsionsdrehrich- 
tung zurucktordiert ist Dabei kann der ICanal auch in 
einem 90**- oder weitergehenden Bogen gefuhrt werden 
und der Torsionswinkelbereich bis zu 90° oder mehr 
betragen, wenn dadurch das Oberspringen des Bandes 

40 in die Umreifungsebene begunstigt wird. Der Quer- 
schnitt des hohl gewolbten Rahmenteils kann sich langs 
des Kanales andem. Soweit seine Randpartie zur Ab- 
deckung der Nut bzw. zur Bildung des Kanals nicht 
bendtigt wird, kann sie abgeschnitten sein, um dadurch 

45 die Bewegung des Bandes beim Spannen nicht zu behin- 
dem. Der erwahnte kreisbogenformige Querschnitt ist 
im einf achsten Fall ein VoUkreisquerschnitt In diesem 
Fall geht man bei der Herstellung des genuteten Teils 
von einem Rundprofilmaterial aus, das vor oder nach 

50 dem Einfrasen der Nut in die gewunschte Form gebo- 
gen wird Das Rundprofilmaterial kann dann mit passen- 
den VersteifungsteDen verschweiBt oder angeschraubt 
werden. Andererseits eignet sich auch eine Leiste oder 
ein Flachmateriai mit entsprechend gerundetem Rand. 

55 Als Werkstoff konunt auBer Metall auch Kunststoff in 
Betracht, wobei das Kunststoffprofil durch eine Metall- 
eiste gefaBt und mechanisch versteift sein kann. 

Mit dem Ziel einer in jeder Hinsicht besonders vor- 
teilhaften Verwirklichung der Erfindung wird vorge- 

€0 schlagen, daB der gesamte Bandfiihrungsrahmen einer 
Langsumreifungsmaschine nach der deutschen Patent- 
anmeldung P 41 39 571S, dessen Verlauf im Anspruch 8 
im einzelnen angegeben ist, aus einem einzigen festen 
und einem einzigen beweglichen Teil besteht, welch 

65 letzterer horizontal und etwa in Richtung der Winkel- 
halbierenden der horizontalen Kurven des unteren Rah- 
menabschnitts gefuhrt ist Dabei kdnnen die feststehen- 
den und die beweglichen Teile aus Rahmenai)schnitten 
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unterschiedlichen Querschnitts zusammengesetzt sein, 
wobei man die jeweils einfachste Querschnittsform 
wahlen wird. mit der die betriebstechnischen Anforde- 
rungen erfuUt werden konnen. Insbesondere muB der 
Bandfuhrungskanal '*dicht" sein, d. h. das Band darf beim 
EinschieBen nicht durch irgendeine kleine Offnung aus 
dem Kanal hinauslaufen. AuBerdem soli es weder klem- 
men noch anstoBen und es darf nach Offnung des Ka- 
nals beim Herausspringen nicht behindert werden. Un- 
ter diesen Gesichtspunkten wird vorgeschlagen, daB der 
Bandfuhrungsrahmen mit dem vorerwahnten raumli- 
chen Verlauf wenigstens in den Abschnitten der hori- 
zontalen Kurven mit hin- und zuruckgehender Torsion 
gemSB Anspruch 5 mit querschnittlich kreisformigen 
Rahmenteilen ausgebildet ist Es konnen aber auch noch 
weitere gebogene oder gerade Rahmenabschnitte mit 
tordiertem oder gestrecktem Bandfuhrungskanal hinzu- 
kommen. Vorzugsweise ist sogar der ganze BandfOh- 
rungskanal aus solchen je einstuckigen Teilen gebOdet 
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Lucke 7 zwischen sich freilassen. Hier befindet sich der 
VerschluBkopf, von dem nur das plattenformige, quer- 
bewegliche OberteD 8 dargestellt ist Auf dera in der 
Draufsicht geradlinigen Abschnitt zwischen dem Ver- 
schluBkopf und dem Beginn des Bogens 6 ist der Band- 
fuhrungsrahmen leicht nach unten abgekrdpft (gestuft), 
was aus Fig. 5 am besten ersiditiich ist An den horizon- 
talen Bogen 6 sdilieBt sich ein senkrecht nach oben 
fuhrender Bogen 9 an. Danach folgt ein nach links tor- 
dierter vertikaler Abschnitt 10, ein Bogen 11, der obere 
geradiinige Abschnitt 12, ein nach unten fuhrender Bo- 
gen 13, ein abermals nach Imks tordierter vertikaler 
Abschnitt 14 und schlieBlich ein Bogen 15, der m den 
horizontalen Bogen 5 des unteren Abschnitts ubergeht 
An den Bogen 5 schlieBt sich ein kurzer nach oben 
gekropfter Abschnitt an, der wieder in den VerschiuB- 
kopf mundet 

Das nur in Fig. 5 dargestellte Umreifungsband 16 
wird in Fdrderrichtung und mit seiner Bandebene paral- 



SchlieBlich ist die Erfindung aber nicht auf Bandfuh- 20 lei zur Forderebene eingeschossen und durchlauft die 



rungsrahmen-Querschnitte mit geradlmigen oder kreis- 
formigen Bertlhrungslinien beschrinkt Die Bertih- 
rungslinien bzw. Trennlinien kSnnen vielmehr auch so 
gelegt sein, daB der Kanaiquerschnitt an einer Langseite 
Oder diagonal geteilt ist wobei die Trennlinien un we- 
sendichen senkrecht zur Mittellangslinie stehen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Ei^mdung mit verschie- 
denen Querschnitten des Bandfuhrungsrahmens wird 
nachfolgend anhand der schematischen Zeichnung er- 
lautert Im einzeinen zeigt 

Fig, 1 die Draufsicht der wesentlichen Teile einer 
Langsumreifungsmaschine bei geschlossenem Bandfuh- 
rungsrahmen, 

Fig, 2 einzelne Querschnitte des Bandfuhrungsrah- 
mens, jeweils in BandeuischuBrichtung gesehen. 

Fig. 3 die Ansicht der Maschine entgegen der Forder- 
richtung. 

Fig. 4 weitere in Fig. 3 angegebene Querschnitte, 
Fig. 5 eine Seitenansicht der Maschine nach Fig. 1, 



Abschnitte des Bandfuhrungsrahmens in der zuvor ge- 
nannten Reihenfolge. Sein vorderes Ende 17 tritt 
schlieBlich aus dem Bogen 5 wieder aus, wonach der 
Bindekopf die Bandschleife spannt das Zufuhrband ab- 
as schneidet und die Enden miteinander verbindet 

Wie insbesondere aus den Fig. 1, 2, 6 und 7 ersichtlich 
ist, besteht der Bogen 6 und der vorherige gekropfte 
Abschnitt aus einem feststehenden Teil 18, das hier plat- 
tenfdrmig ausgebildet ist, aber auch leistenfdrmig oder 
30 mit einem anderen geeigneten Befesdgungsproffl verse- 
hen sem kdnnte, und einem beweglichen Teil 19 m Ge- 
stalt ernes Rundprofilstabes mit einer radial stehenden 
L^gsnut 20. Diese Nut wird durch die hohlzyUndrische 
Hache 21 des Teils 18 an ihrer Schmaiseite abgedeckt 
35 und bildet so den in der Draufsicht nach Fig. 1 gestri- 
chelt dargesteUten querschnittlich rechteckigen Band- 
fuhrungskanal 22. 

Die Nut 20 ist un Bogenbereich tordiert in dem Sinne, 
daB sie sich uber die Lange des Rundprofilstabes um 



Fig- 6 eine Draufsicht Shnlich Fig. 1 bei gedffnetem 40 dessen Mittelachse dreht und zwar (in BandeinschuB- 



Bandfuhrungsrahmen, 
Fig. 7 einige in Fig. 6 angegebene Querschnitte und 
Fig. 8 einige beispielhafte Querschnitte eines anderen 
Bandfuhrungsrahmens. 

Die Fig. 1, 3 imd 5 zeigen in schematischer Darstel- 
lung einen Bandfdhrungsrahmen. der, vereinfacht aus- 
gedruckt, aus emem S-fdrmigen, etwa horizontalen un- 
teren Abschnitt, zwei vertikalen Abschnitten und einem 
horizontalen oberen Abschnitt besteht der den unteren 



richtung) zunachst um 90° nach rechts, wie es die Quer- 
schnittsdarstellungen a. b und c gemaB Fig. 2 zeigen, 
und gegen Ende der Kurve wieder um 90** nach links. 
Die Form der hohlrunden FlSche 21 des Teils 18, deren 
45 Kriimmungsradius etwas grdBer ist als derjenige des 
Rundprofilstabes, folgt dem Rundprofilstab auf der gan- 
zen Lange, jedoch sind die oberen Randbereiche dort 
abgeschnitten, wo sie zur Abdeckung der Nut 20 nicht 
benotigt werden. Dies zeigt ein Vergleich der Quer- 



diagonal kreuzt Ferner sind in Fig. 1 Fordermittel. hier 50 schnitte a und c der Fig. 2 und die Draufsicht Somh 

in Gestalt zweier Forderbander 1 und 2, strichpunktiert erstreckt sich der obere Rand 23 des Teils 18 in der 

angedeutet Es konnten auch Pusher oder andere For- Draufsicht schrag uber den Rundprofilstab 19 und wie- 

derorgane sein. Die Fdrderrichtung ist durch einen Pfeil der zuruck. wodurch der feststehende Teil 18 den Rund- 

3 angegeben. Naturlich konnte die Forderung auch in profilstab 19 wie mit einer flachgerundeten Zunge teil- 

der Gegenrichtung verlaufen. Die Fordermittel sind ne- 55 weise uberdeckt Dadurch findet der Rundprofilstab 19 



beneinander und in Fdrderrk:htung gegeneinander ver 
setzt angeordnet und erstrecken sich durch den Band- 
fOhrungsrahmen hindurch. Fig. 1 zeigt daB der S-formi- 
ge untere Rahmenteil von den Fordermitteln nicht ab- 
gedeckt wird, so daB das Umreifungsband durch einen 
der Form des unteren Rahmenteils folgenden Schlitz in 
dem nicht dargesteUten Fdrdertisch und zwischen den 
Fordermitteln hindurch nach oben austreten kann. 
SchlieBlich ist ein quadratischer Packgegenstand 4 in 
der Umreifungsstellung strichpunktiert dargestellt 

Genauer betrachtet besteht der untere Abschnitt des 
Bandfuhrungsrahmens aus zwei Bogen 5 und 6, die 
90* -Kurven nach rechts bzw. links darstellen und eine 
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beim Zusammenfiigen mit dem Teil 18 eine gewisse 
FOhrung und einen guten Sitz. 

Der anschlieBende 90* -Bogen 9 sowie die anschlie- 
Benden Bandfuhrungsrahmen-Abschnitte bis Abschnitt 
15 bestehen aus einem feststehenden Teil in Gestalt 
eines Flacheisens 24 und einem beweglichen Teil in Ge- 
stah eines Vierkantprofilstabes 25. Der Vierkantprofil- 
stab wird vorzugsweise aus einem geeigneten Gleit- 
kunststoff, 2. B. einen PolySthylen. geferdgt An der dem 
Flacheisen 24 zugewandten Seite ist eine hier mit 26 
bezeichnete L^gsnut eingebracht welche die gleichen 
Abmessungen wie die Nut 20 hat und im Zusanmienwir- 
ken mit dem Flacheisen 24 den Bandfuhrungskanal 22 
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iQckenlos fortsctzt Die Torsion und Biegung der an- 
schlieOenden Bandfiihningsrahmen-Abschnitte wird 
von den beiden Teilen 24 und 25 gemeinsam vollzogen. 
Die Ebene der oberen Abschnitte 11, 12 und 13 des 
Bandfahrungsrahmens bildet im Beispiel einen Winkel 
von etwa 35" mit der Fdrderrichtung. Dementspre- 
chend betrSgt der Torsionswinkel der beiden Abschnit- 
te 10 und 14 etwa 55**. Der Bogen 15 schlieBlich fflhrt 
den Kanal wieder in die untere Ebene ein, 

Abgesehen vom entgegengesetzten Kurvenverlauf 
1st der Bogen 5 ahnlich wie der Bogen 6 ausgebildet Der 
feststehende Teil 27 bildet jedoch bier eine Innenkurve 
und die Nut im zugehSrigen Rundprofiistab 28 eine Au- 
Qenkurve. Auch hier Qberlappt der Teil 27 den Rundpro- 
fiistab und gewahrleistet so eine FQhrung beim Zusam- 
menfOgen der Teilc und cine sichere Abdeckung der 
Nut 

Zum leichteren Verstandnis der beschriebenen sche- 
matischen Darstellung wurden samtliche Verbindungs-, 
Versteifungs- und Fiihrungselemente weggelassen, ob- 
wohl diese fflr die konstruktiv-praktische Verwirkli- 
chung der Erfindung wichtig sind So wird man die 
Rundprofilstabc an Schienen oder cin entsprechendes 
Gerippe anschweiBen oder anschrauben, um sie mitein- 
ander zu verbinden und in ihrer r^umlichen Lage zu 25 
fixteren. Statt des Flacheisens 24 werden wegen der 
h6heren Steifigkeit vorzugsweise Winkelprofilteile ver- 
wendet Wichtig ist es jedoch, darauf hinzuweisen, daB 
samtliche beschriebenen Abschnitte des feststehenden 
und des beweglichen Rahmenteils auf gecignete Weise 30 
fest miteinander verbunden sind und in sich starre Ge- 
bilde darstellen. Der so zusammengesetzte bewegliche 
Teil ist in Gleitfflhrungen derart verschiebbar gelagert, 
daB er sich in Richtung der V/inkelhalbierenden der 
Bdgen 5 und 6 hin- und herbewegen kann, was durch die 
Pfeile 29 (Offnungsrichtung) und 30 (SchlieBrichtung) 
angcdcutet ist Fig. 6 zeigt die geoffnete Stellung und 
die SchlieBrichtung. DaB der bewegliche und feste Rah- 
menteil schrSg zu ihrer LSngserstreckung aufeinander 
zu und voneinander weg bewegt werden und als weitere 
Konsequenz die beiden zusammengehSrenden Telle in 
der gebffneten Stellung drtlich verschieden groBe Ab- 
stande voneinander haben, ist fur die Funktion unerheb- 
lich. Wichtig ist jedoch, daB das Umreifungsband nach 
dem Offnen des Bandfahrungskanals beim Spannen 
Platz genug hat, aus dem Kanal zu entweichen. Dies ist, 
wie Fig, 6 zeigt gewihrleistet Die Offnungsbewegung 
wird im Beispiel durch vier pneumatische Zylinder an- 
getrieben und erfolgt schlagartig. Dabei wird durch die 
beschriebene Ausfflhrung des Bandfuhrungsrahmens 
erreicht daB das Band in die durch den VerschluBkopf 
vorgegebene Umreifungsebene springt ohne daB Leit- 
elemente oder Auswerfer erforderlich sind. 

Eine Alternative fQr die Ausbildung der Querschnitte 
der beiden Bandfuhrungsrahmenteile zeigt Hg. 8. Hier- 
nach sind zwei zusammenwirkende Schieber 31 und 32 
vorgesehen, an deren BerQhrungsfiache der Bandfuh- 
rungskanal 33 ausgebildet ist In diesem Fall ist an jedem 
der beiden Schieber eine Breitseite und eine Schmalsei- 
te des Bandfahrungskanals 33 ausgebildet Die restli- 
chen Beriihningsflachenbereiche bilden Trennspalte 34, 
die zur Bandfiache senkrecht stehen, was fur einen rei- 
bungslosen Bandeinlauf wichtig ist In den vier Quer- 
schnittsdarstellungen 1 bis o ist eine Torsion des Band- 
fahrungskanals um SO** gezeigt Durch die teilweise keil- 
fdrmige Ausbildung der Beriihrungsflache ergibt sich 
auch hier eine gute Fiihrung der zusammenlaufenden 
Schieber aneinander und ein praziser Sitz im geschlos- 
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senen Zustand des Bandfiihrungskanals, so daB ein rei- 
bungsloser Bandeinlauf gewahrleistet ist 

Bezugszeichenliste 

1 Fordermittel 
2F6rdermittel 

3 Pf eil (Forderrichtung) 

4 Packgegenstand 

5 Bogen, rechts 

6 Bogen, links 

7 Liicke 

8 Oberteil Bindekopf 

9 Bogen 

10 tordierter Abschnitt 

11 Bogen 

12 oberer Abschnitt 

13 Bogen 

14 tordierter Abschnitt 

15 Bogen 

16 Umreifungsband 
17Bandende 
ISTeil 

19 Rundprofiistab 

20 Nut 

21 hohlzyiindrische Flache 

22 Bandf uhrungskanai 

23 oberer Rand 
24Flacheisen 

25 Vierkantprofilstab 

26 Nut 

27 Teil 

28 Rundprofiistab 

29 Pfeil (Offnungsrichtung) 

30 Pfeil (SchlieBrichtung) 

31 Schieber 

32 Schieber 

33 Bandfuhrungskanal 

PatentansprOche 

1. Umreifungsmaschine mit einem Bandfuhrungs- 
rahmen, der einen querschnittiich rechteckigen, auf 
bestinunten Langenabschnitten tordierten Kanal 
bildet und der aus f esten und beweglichen Rahmen- 
teilen besteht, durch deren angetriebene und ge- 
fuhrte Relativbewegung der Kanal zum Einschie- 
Ben und Spannen des Bandes der Lange nach ge- 
schlossen bzw. geoffnet werden kann. dadurch ge- 
keimzelchnet) daB ein geradlinig beweglicher Rah- 
menteil (19, 25, 28) vorgesehen ist, der im Zusam- 
menwirken mit einem festen Rahmenteil (18, 24, 27) 
einen tordierten Kanalabschnitt bildet. 

2. Umreifungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB der bewegliche Rahmenteil 
(25) eine Beruhrungsfiache in Gestalt einer tordier- 
ten Ebene und eine der Torsionsachse folgenden 
Nut (26) aufweist deren Tiefe der groBeren Breite 
des Kanalquerschnitts entspricht und daB der zu- 
gehorige feste Rahmenteil (24) eine der Beruh- 
rungsfiache des beweglichen Rahmenteils entspre- 
chende Anlageflache aufweist 

3. Unu-eifungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB der Kanalabschnitt (6) einen 
gekrummten Verlauf hat. 

4. Umreifungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB der Kanalabschnitt einen drei- 
dimensionalen Verlauf hat 
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5. Umreifungsmaschine nach Anspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein insbesondere beweglicher 
Rahmenteil (19, 28) einen kreisbogenformigen Voll- 
querschnitt hat, aus dem der Kanalquerschnitt (20) 
mit radial verlaufender langer Mittelachse ausge- 5 
spart ist, und daB ein zugehoriger anderer Rahmen- 
teil (18, 27) einen kreisbogenformigen Hohlquer- 
schnitt mlt gleichem oder grdBerem Radius auf- 
weist 

6. Umreifungsmaschine nach Anspruch 5, dadurch 10 
gekennzeidmet, daB zwei Rahmenteile (18, 19) ei- 
nen Kanalabschnitt bilden, der einen Bogen macht 
und im Einlaufbereich des Bogens in einer Dreh- 
richtung und im Auslaufbereich des Bogens in der 
anderen Drehrichtung zuruck tordiert ist 15 

7. Umreifungsmaschine nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Bogen (5, 6) ein 90*" -Bogen 
ist und der Torsionswinkelbereich 90** betragt 

8. Umreifungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der gesamte BandfQhrungs- 20 
rahmen, dessen Kanal (22) folgenden Verlauf hat: 

— Kanalbreitseite am Ausgang des VerschluB- 
kopfs horizontal, 

— Kr6pfung(Abtauchen)nachunten, 

Kurve (6) mit hin- und zurudcgehender Tor- 25 
sion in der Horizontalen, 

— 90* -Kurve (9) in die Vertikale nach obea 

— Linkstorsion (10) urn ca. 35* , 

— 90** -Kurve (11) in die Horizontals 

— geradliniger Abschnitt (12) mit Oberkreu- 30 
zung des VerschluBkopfs, 

— 90* -Kurve (13) in die Vertikale nach unten, 

— Linkstorsion (14) um ca. 35*, 

— 90* -Kurve (15) in die Horizontale, 

— Kurve (5) zum Bindekopf mit hin- und zu- 35 
ruckgehender Torsion in der Horizontalen, 

— Kropf img (Auf tauchen) nach oben und 

— Mundung in den VerschluBkopf wie am 
Ausgang, 

aus einem festen (18, 24. 27) und einem beweglichen 40 
(19, 25, 28) Teil besteht. welch letzterer horizontal 
und etwa in Richtung der Winkelhalbierenden der 
horizontalen Kurven (5, 6) gefuhrt ist 

9. Umreifungsmaschine nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Bandfuhrungsrahmen we- 45 
nigstens in den Abschnitten (5, 6) der horizontalen 
Kurven mit hin- und zuruckgehender Torsion ge- 
maB Anspruch 5 ausgebildet ist 

10. Umreifungsmaschine nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB der gesamte BandfQhrungs- 50 
rahmen gemaB Anspruch 5 mit querschnittlich 
kreisformigen Rahmenteilen ausgebildet ist. 

1 1. Umreifungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der feste und der bewegliche 
Rahmenteil (31, 32) im Beriihrungsbereich derart 55 
geformt sind, daB der Kanalquerschnitt (23) an ei- 
ner Lpangseite oder diagonal geteilt ist, wobei die 
Trennfugen (34) im wesentlichen senkrecht zur 
Bandebene stehen. 
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